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1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1.Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawoddw i specjalnosci)

Operator maszyn do formowania szkta ptaskiego 818102

1.2.Nazwy zwyczajowe zawodu

e Maszynista maszyn do formowania szkta ptaskiego.
e Operator urzadzen do walcowania szkta ptaskiego.
e Operator wyrobu.

e Pracownik formowania.

e Pracownik obstugi maszyn.

e Pracownik produkgji.

1.3.Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawoddéw ISCO-08 odpowiada grupie:
e 8181 Glass and ceramics plant operators.

Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

e Sekcja C— Przetwérstwo przemystowe.

1.4.Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna

Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy zrédet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe) oraz zrédet internetowych,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opisow zawodéw na Wortalu
Publicznych Stuzb Zatrudnienia,

e badan ankietowych prowadzonych w projekcie INFODORADCA+ w pazdzierniku 2018 r.,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkdédw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. walidacji
i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy
Zespof Ekspercki:

e Joanna Gérzynska — Zespot Szkot im. Kréla Wiadystawa Jagietty, Lidzbark.
e Krzysztof Zielinski — Redakcja miesiecznika ,Swiat Szkta”, Warszawa.
e Aleksandra Stachura-Krzysztatowicz — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.

Zespot ds. walidacji i jakosci informacji o zawodzie:

e tukasz Baka — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.

e Maria Konarska — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.

e Matgorzata Przybyszewska — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.
e Krzysztof Symela — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

e Agnieszka Szczechura — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.

e Mirostaw Zurek — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
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Recenzenci:

e Zygmunt Fekner — Instytut Nowych Syntez Chemicznych, Putawy.
e Elzbieta Greiner-Wrona — Akademia Gdorniczo-Hutnicza im. Stanistawa Staszica, Krakow.

Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partneréow spotecznych:

e Dorota Gugata-Fekner — Uniwersytet Marii Curie-Sktodowskiej, Lublin.
e Michat Styp-Rekowski — Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikbw Mechanikéw Polskich,
Bydgoszcz.

Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.

WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepujg podkreslenia wybranych okreslenn wraz z indeksem goérnym,
ktéry wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1.Synteza zawodu

Operator maszyn do formowania szkta ptaskiego® uczestniczy w procesie produkcji szkta ptaskiego.
Pracownik obstuguje maszyny i urzadzenia do formowania szkta ptaskiego, ktdre jest wykorzystywane
w branzy budowlanej, meblarskiej lub samochodowej.

2.2.0pis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy

Operator maszyn do formowania szkla ptaskiego jest zawodem o charakterze produkcyjnym.
Pracownik obstuguje maszyny do formowania szkta®, na ktérych prowadzony jest proces formowania
szkta metoda wylewania® (metoda float'), metodg walcowania® lub metoda ciagnienia™
(w zaleznosci od profilu produkcji danego zakfadu). Procesy te sg prowadzone zgodnie
z obowigzujgcymi instrukcjami i procedurami oraz przepisami BHP, ppoz. i ochrony srodowiska,
zasadami dobrych praktyk produkcyjnych (GMP)*, zasadami Analizy Zagrozen i Krytycznych Punktéw
Kontroli (HACCP)*, instrukcjami stanowiskowymi i procedurami wewnatrzzaktadowymi.

Sposoby wykonywania pracy

Operator maszyn do formowania szkta ptaskiego wykonuje prace z zastosowaniem odpowiednich

narzedzi i urzgdzen. Jego praca polega m.in. na:

—  przygotowywaniu zestawu szklarskiego® zgodnie z wymaganiami procesu technologicznego,

— formowaniu szkta ptaskiego zgodnie ze stosowanymi w zaktadzie pracy procesami systemu
zapewniania jakosci i bezpieczenstwa w celu wytworzenia gotowych wyrobdw spetniajgcych
wymagania obowigzujgcych norm jakosciowych,

— nadzorowaniu i regulowaniu proceséw przygotowywania zestawdw szklarskich, formowania
szkta,

— regulowaniu i utrzymywaniu wtasciwych parametrow technologicznych wedtug wskazan
przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych,

— obstugiwaniu maszyn i urzagdzen do formowania szkta ptaskiego,

— lokalizowaniu i w miare mozliwosci usuwaniu zaktécen w pracy maszyn,

— dokonywaniu regulacji parametréw w trakcie pracy maszyn,

— wykonywaniu operacji czyszczenia i konserwowania obstugiwanych maszyn i urzadzen oraz
usuwaniu drobnych usterek,
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— prowadzeniu wymaganej dokumentacji produkcyjnej.

Wiecej szczegétowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2, 3.3 i 3.4.
Kompetencje zawodowe.

2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)

Warunki pracy

Miejscem pracy operatora maszyn do formowania szkfa ptaskiego jest zaktad produkcji szkta
ptaskiego, zwany hutg szkta®. Stanowiska pracy sg usytuowane w halach produkcyjnych, w ktérych
pracujg piece szklarskie'” oraz maszyny do formowania wytwarzajace za pomoca okreslonej metody
tafle szkta ptaskiego. W hali produkcyjnej w tzw. ,czesci goracej” panujg bardzo wysokie
temperatury, natomiast na tzw. ,zimnych koricach” — podczas rozkroju szkta®® — operator maszyn do
formowania szkfa ptaskiego pracuje w klimatyzowanych sterowniach.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie.

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Operator maszyn do formowania szkta ptaskiego w dziatalnosci zawodowej wykorzystuje m.in.:

— maszyny i urzadzenia do przygotowania zestawéw szklarskich (dozatory?, wagi, mieszarki*),

— piece szklarskie wraz z zasobnikami,

— maszyny do formowania tafli szkta metodami wylewania (float) — wanny flotacyjne z roztopiong
cyna (obecnie w produkcji stosowana najczesciej), walcowania — walcarki?® , ciagnienia — studnie
podmaszynowe (ciagniarki)®,

— urzadzenia do sterowania gruboscia szkia,

— urzadzenia do nakfadania powtok on-line,

— urzadzenia do odprezania szkta ptaskiego — odprezarki tunelowe®,

— aparature kontrolno-pomiarowa, w tym skanery jakosci tafli szklanych®, pirometry®® i kamery
termowizyineG,

— urzadzenia do rozkroju szkta,

— urzadzenia do transportu tafli szkta pfaskiego, w tym urzadzenia do usuwania szkfa
nieodpowiedniej jakosci,

— urzadzenia do hartowania szkfa ptaskiego” - piece do hartowania szkta®®,

— maszyny i urzadzenia do laminowania szkta’ ptaskiego, w tym autoklawy®,

— maszyny i urzadzenia do obrdébki mechanicznej szkta ptaskiego, w tym: krawedziarki, fazowarki,
wiertarki i szlifierko-polerki,

— maszyny i urzadzenia do wykonywania szyb zespolonych?®,

— sprzetiprogramy komputerowe do nadzorowania procesu produkgcji.

Organizacja pracy

Operator maszyn do formowania szkta ptaskiego w zaleznosci od miejsca pracy, wykonywanych
zadan i liczby pracownikéw na ogoét pracuje w zespole. Praca trwa 8 godzin i odbywa sie z reguty
w systemie trzyzmianowym. Pracownik podczas wykonywania pracy obstuguje maszyny i urzgdzenia
do formowania szkta ptaskiego. Pracuje bezposrednio przy maszynach lub zdalnie steruje maszynami
i urzgdzeniami — z zastosowaniem programoéw komputerowych technologii zautomatyzowane;.

Dodatkowo operator maszyn do formowania szkta ptaskiego w zaktadzie produkcyjnym moze
wykonywac prace zwigzane z przetwdrstwem szkta, tj. z obstugg: urzadzen do nanoszenia na szkto
powtok funkcyjnych® (np. powtoka niskoemisyjna®), urzadzen do hartowania szkta i laminowania,
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urzadzen do lakierowania szkta (nanoszenia powtok dekoracyjnych) i matowienia szkta® oraz
produkcjg szyb zespolonych w zaleznosci od profilu dziatalnosci zaktadu.

Zagrozenia majgce wplyw na bezpieczeristwo pracy cztowieka

Operator maszyn do formowania szkta ptaskiego moze by¢ narazony m.in. na:

— urazy mechaniczne (obstuga maszyn i urzadzen, sliskie powierzchnie, mozliwosé urazu na skutek
kontaktu z ostrymi narzedziami i elementami maszyn oraz odpryskami szkta),

— hatas (zwigzany z pracg maszyn i urzadzen),

— wysokie temperatury,

— zagrozenia wynikajgce z wykonywania pracy w pozycji stojgcej (dtugotrwate wykonywanie pracy
zwigzane ze specyfikg zadan);

— zagrozenia chemiczne (wynikajgce z uzywania substancji chemicznych do produkgc;ji),

— pogorszenie wzroku wynikajgce z obstugi ekranéw komputerowych.

Do najczesciej wystepujgcych w zawodzie choréb i urazéw mozna zaliczy¢ np: poparzenia,
skaleczenia, choroby uktadu krazenia, choroby, pylice ptuc.

2.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne
Wymagania psychofizyczne
Dla pracownika wykonujacego zawdd operator maszyn do formowania szkta ptaskiego wazne sa:

w kategorii wymagan fizycznych

— o0goblna wydolnos¢ fizyczna,

— sprawnosc¢ uktadu kostno-stawowego,
— sprawnos¢ uktadu miesniowego,

— sprawnos¢ uktadu oddechowego,

— sprawnosc¢ ukftadu krazenia,

— sprawnos¢ zmystu dotyku,

— sprawnosc¢ narzadu wzroku,

— sprawnos¢ narzadu stuchu;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych
— koordynacja wzrokowo-ruchowa,

— ostro$¢ wzroku,

— ostrosé stuchu,

— zrecznosé rak,

— zrecznos$¢ palcow,

— zmyst réwnowagi,

— czucie dotykowe,

— spostrzegawczosé;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci

— uzdolnienia techniczne,

— zdolnosc¢ do przestrzegania regut, przepiséw i standardow,
— zdolnosci manualne,

— tatwos¢ przechodzenia z jednej czynnosci do drugiej,

— zdolnos¢ koncentracji uwagi,

— podzielno$¢ uwagi;

w kategorii cech osobowosciowych
— gotowos¢ do wspdtdziatania,
— gotowos¢ do pracy w szybkim tempie,
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—  rzetelnosé,

— doktadnosé,

— dbatos¢ o jakos¢ pracy,

— samodzielnosé,

— samokontrola,

— wysoka samodyscyplina,

— radzenie sobie ze stresem,

— wytrzymatos¢ na dtugotrwaty wysitek fizyczny.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.4. Kompetencje spofeczne; 3.5. Profil kompetencji kluczowych
dla zawodu.

Wymagania zdrowotne

Operator maszyn do formowania szkta ptaskiego powinien by¢ w ogdlnej dobrej kondycji fizycznej
oraz mie¢ aktualne orzeczenie/zaswiadczenie o zdolnosci do wykonywania pracy wydane przez
lekarza medycyny pracy. Tego typu dokument powinien posiadac kazdy nowy pracownik, a takze ten,
ktorego zaswiadczenie traci waznosc.

Pod wzgledem wydatku energetycznego praca w zawodzie operator maszyn do formowania szkfa
ptaskiego nalezy do prac Sredniociezkich.

Przeciwwskazaniami do wykonywania zawodu operator maszyn do formowania szkfa ptaskiego s3a:
— choroby uktadu nerwowego (w tym epilepsja),

— zaburzenia psychiczne,

— choroba reumatyczna czynna,

— wady serca uniemozliwiajgce wykonywanie ciezkich prac fizycznych,

— choroby ograniczajace ruchy rak lub nég, np. reumatyzm,

— zwyrodnieniowe zmiany kregostupa,

— astmaiinne stany uczuleniowe.

WAZNE:
O stanie zdrowia i ewentualnych przeciwwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.

Wiecej informacji znajduje sie w sekgcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia osob niepetnosprawnych w zawodzie.

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane
do podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawodzie

Do podjecia pracy w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego preferowane jest
wyksztatcenie na poziomie branzowe] szkoty | stopnia (dawniej zasadniczej szkoty zawodowej)
w zawodach z obszaru mechanicznego.

Prace w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego moze wykonywacé rowniez osoba,
ktora zostata przyuczona do zawodu u pracodawcéw lub zdobyta doswiadczenie w pracy.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Podjecie pracy w zawodzie operator urzadzen do formowania szkta ptaskiego utatwia:

— dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe w pokrewnym zawodzie szkolnym operator
urzadzen przemystu szklarskiego lub technik technologii szkta,

— Swiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje:
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e AU.05 Wytwarzanie wyrobdw ze szkta, w pokrewnym zawodzie szkolnym operator urzadzen
przemystu szklarskiego, lub
e AU.05 Wytwarzanie wyrobow ze szkta i AU.49 Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw
ze szkta, w pokrewnym zawodzie szkolnym technik technologii szkfa,
— Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski w zawodzie (pokrewnym) operator urzadzen
przemystu szklarskiego, nadawane w ramach ksztatcenia rzemieslniczego po zdaniu egzaminu
organizowanego przez lzby RzemiesInicze.

Dodatkowymi atutami przy zatrudnieniu w zawodzie operator urzadzen do formowania szkfa

ptaskiego sg m.in.:

— suplementy Europass (w jezyku polskim i angielskim), wydawane na prosbe zainteresowanego
przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne oraz Izby Rzemieslnicze,

— certyfikaty (zaswiadczenia) potwierdzajgce udziat w szkoleniach z zakresu pracy operatora
maszyn i urzadzen,

— uprawnienia do obstugi maszyn i urzadzen stosowanych w przetwérstwie szkita,

— uprawnienia energetyczne z grupy ,Urzadzenia wytwarzajace, przetwarzajace, przesytajace
i zuzywajgce ciepto oraz inne urzadzenia energetyczne” (z zakresu eksploatacji),

— uprawnienia energetyczne z grupy ,Urzadzenia, instalacje i sieci gazowe wytwarzajgce,
przetwarzajace, przesytajgce, magazynujace i zuzywajgce paliwa gazowe” (z zakresu eksploatacji),

— uprawnienia do obstugi wézkéw widtowych i pojazdédw do przewozu duzych tafli szkta.

Wiecej informacji znajduje sie w sekgji: 4.2. Instytucje oferujgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.

2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetencji
Mo:iliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Przy zatrudnieniu pracownika w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego
pracodawcy organizujg szkolenie wewnatrzzaktadowe (ogdlne i stanowiskowe).

Pracownik w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego w zaleznosci od posiadanego

wyksztatcenia i doswiadczenia zawodowego moze:

— rozpoczgc¢ prace od stanowiska pomocnika, a nastepnie wraz z nabyciem doswiadczenia
zawodowego awansowac na samodzielne stanowisko,

— wykonywa¢ prace fizyczng zwigzang z obstugg maszyn i urzadzen do sporzadzania zestawu
szklarskiego i topienia?’ masy szklarskiej®,

— nadzorowac prace piecéw szklarskich oraz operacje technologiczne zwigzane z produkcjg szkta
ptaskiego,

— po nabyciu dalszego doswiadczenia zawodowego, posiadajgc zdolnosci i umiejetnosci
organizacyjne oraz umiejetno$¢ pracy z ludimi — awansowa¢ na stanowisko brygadzisty
nadzorujgcego prace matego zespotu pracownikéw,

— posiadajgc wyksztatcenie zawodowe w zawodzie pokrewnym operator urzgdzen przemystu
szklarskiego, dalej ksztatci¢ sie w branzowej szkole Il stopnia (w zawodzie technik technologii
szkta) lub liceum ogdlnoksztatcgcym dla dorostych, a nastepnie po zdaniu matury i ewentualnym
ukoniczeniu uczelni wyzszej (np. na kierunku sztuka i wzornictwo szkta), awansowaé¢ na
stanowisko kierownicze (kierownika: zmiany, dziatu, wydziatu, produkcji, szefa produkgc;ji,
dyrektora technicznego),

— doskonali¢ kompetencje podczas szkolen organizowanych przez pracodawce lub na szkoleniach
zewnetrznych.
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Mozliwosci potwierdzania kompetencji

Obecnie (2018 r.) w zawodzie operator maszyn do formowania szkfa ptaskiego nie ma mozliwosci
potwierdzania kompetencji zawodowych w edukacji formalnej, jak i pozaformalne;j.

Okregowe Komisje Egzaminacyjne oferuja mozliwo$¢ potwierdzania kompetencji zawodowych

przydatnych w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego wchodzacych w sktad

zawodu (pokrewnego):

— operator urzadzen przemystu szklarskiego, w zakresie kwalifikacji AU.05 Wytwarzanie wyrobdéw
ze szkta, lub

— technik technologii szkta, w zakresie kwalifikacji AU.05 Wytwarzanie wyrobow ze szkta i AU.49
Organizacja procesow wytwarzania wyrobow ze szkfa.

Alternatywng droge potwierdzania kompetencji w zawodzie operator maszyn do formowania szkfa
ptaskiego oferuje system nauki zawodu w rzemiosle, ktéry umozliwia zdobycie tytutu czeladnika,
a nastepnie mistrza w zawodzie pokrewnym operator urzgdzen przemystu szklarskiego.
Dokumentami potwierdzajgcymi te tytuty s3 odpowiednio: swiadectwo czeladnicze oraz dyplom
mistrzowski.

Wiecej informacji mozna uzyskaé w Bazie Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl oraz
Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego moze rozszerzac
swoje kompetencje zawodowe w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. N - . - Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacjg zawodow i specjalnosci
Technik technologii szkta® 311925
Technik ceramik® 311944
Operator automatéw do formowania wyrobdw szklanych 818101
Operator odprezarek wyrobow szklanych 818103
Operator urzadzen do chemicznego polerowania szkta 818104
Operator urzgdzen do formowania i przetwérstwa widkna szklanego 818105
Operator urzgdzen do formowania wyrobdéw ogniotrwatych 818107
Operator urzadzen do giecia szkta 818109
Operator urzadzen do hartowania szkta 818110
Operator urzgdzen do matowania wyrobdw szklanych 818111
Operator urzgdzen do obrdébki ptfomieniowej szkta 818112
Operator urzadzen przemystu ceramicznegoS 818115
Operator urzadzen przemystu szklarskiegoS 818116
Maszynowy szlifierz-polerowacz szkta 818121
Topiarz fryty 818122
Topiarz szkta 818124

3. ZADANIA ZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIE

3.1.Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego wykonuje réznorodne
zadania, do ktdrych nalezg w szczegélnosci:
Z1 Sporzadzanie zestawdw szklarskich zgodnie z instrukcjami.


https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl/
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z2

Z3
4

Z5

6
77

Formowanie szkta ptaskiego zgodnie ze stosowanymi w zakfadzie pracy systemami zapewniania
jakosci i bezpieczeristwa.

Obstugiwanie maszyn i urzgdzen wykorzystywanych w przemysle szklarskim szkta ptaskiego.
Lokalizowanie i usuwanie zaktécen w pracy maszyn i urzadzen, dokonywanie regulacji zadanych
parametréw technologicznych.

Wykonywanie operacji czyszczenia, konserwacji maszyn i urzadzen oraz usuwania drobnych
usterek.

Prowadzenie wymaganej dokumentacji produkcyjne;j.

Wykonywanie prac zwigzanych z obstugg urzadzen do formowania szkta ptaskiego w zaleznosci
od profilu dziatalnosci zaktadu.

3.2. Kompetencja zawodowa Kz1: Produkowanie szkfa ptaskiego

Kompetencja zawodowa Kz1: Produkowanie szkta ptaskiego obejmuje zestaw zadan zawodowych
71, 72, 76, do realizacji ktdrych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

Z1 Sporzadzanie zestawow szklarskich zgodnie z instrukcjami

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:
e  Podziat surowcow szklarskich; e Klasyfikowac surowce szklarskie;
e  Sposoby przechowywania surowcéw szklarskich; | ¢  Dobierac surowce szklarskie do okreslonego
e  Sktady chemiczne zestawdw szklarskich; zestawu szklarskiego;
e  Techniki sporzadzania zestawow szklarskich; e  Postugiwac sie normami dotyczgcymi surowcoéw
e Techniki obrébki zestawdw szklarskich. szklarskich;
e Stosowac techniki sporzgdzania zestawéw
szklarskich.

Z2 Formowanie szktfa ptaskiego zgodnie ze stosowanymi w zaktadzie pracy systemami

zapewniania jakosci i bezpieczenstwa

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:

e Wtasciwosci i technologie produkcji szkta o  Wykorzystywaé wiedze z zakresu wtasciwosci
ptaskiego; szkta;

e  Zasade dziatania i budowe piecéw szklarskich; e Dobieraé piece do wytopu mas szklanych;

e  Zasady wytopu mas szklanych o réznym e  Postugiwac sie instrukcjg wytopu masy szklanej;
przeznaczeniu; e Dobieraé sposéb formowania do rodzaju

e Schematy technologiczne proceséw topienia wyrobu;
masy szklanej i formowania szkfa ptaskiego; e  Postugiwac sie dokumentacjg techniczng,

e  Metody oraz techniki formowania szkta normami, instrukcjami podczas procesow
ptaskiego; zwigzanych z topieniem masy szklanej

e  Proces formowania szkta ptaskiego metoda e iformowaniem szkta ptaskiego;
wyciggania oraz walcowania; e Nadzorowac proces formowania szkta;

e Metode formowania float; e Planowad i nadzorowac etapy formowania

e Przyrzady kontrolno-pomiarowe stosowane metoda float;
podczas topienia masy szklanej i formowania e Nadzorowac programy sterujgce gruboscig
szkta ptaskiego; szkta;

e Systemy i programy sterowania gruboscig wstegi | ¢  Formowac szkto ptaskie zgodnie z wymaganiami
szklanej podczas produkcji szkta ptaskiego; stosowanymi w zaktadzie pracy;

e  Procedury naktadania powtok funkcyjnych e Nadzorowac proces naktadania powtok
on-line; funkcyjnych on-line;

o Normy jakosciowe i wady formowanych e Nadzorowac proces schtadzania i odprezania
wyrobdw szkta ptaskiego; szkta ptaskiego;

e  Procedury schtadzania i odprezania szkta oraz e Stosowac aparature kontrolno-pomiarowg do
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zasady dziatania urzadzen do odprezania szkta;

e  Procedury rozkroju szkta na odpowiednie
formaty rozmiarowe;

e  Europejskie, polskie i zaktadowe normy wyrobu
dotyczace jakosci oraz wymiaréw szkta
ptaskiego, z uwzglednieniem specjalnych
wymagan wynikajacych z umowy z klientem;

e  Zasady systemu zaktadowej kontroli jakosci.

okreslonych procesdw;

e  Stosowac przepisy BHP, ochrony ppoz. oraz
ochrony srodowiska podczas topienia,
formowania i odprezania;

e  Wykonywaé podstawowe pomiary za pomoca
przyrzgddéw kontrolno-pomiarowych;

e  QOceniac jakos¢ uformowanego szkta ptaskiego;

e Kierowac szkto o odpowiedniej jakosci na
wtasciwe linie produkcyjne (szkto
samochodowe, szkto architektoniczne) oraz
szkto o nieodpowiedniej jakosci na sttuczke;

e  Potrafi stosowaé odpowiednie normy dla
wyrobu szkta ptaskiego.

26 Prowadzenie wymaganej dokumentacji produkcyjnej

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Normy branzowe dotyczace surowcéw
szklarskich;

e  Schematy technologiczne proceséw formowania
i odprezania szkta ptaskiego;

e  Zasady prowadzenia dokumentacji produkcyjnej;

e Normy iinstrukcje majace zastosowanie
w procesie produkcji wyrobdéw ze szkta;

e Dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen
produkcyjnych;

e  Zasady organizacji stanowiska obstugi maszyn
i urzadzen zgodnie z posiadang instrukcja.

e Analizowaé dokumentacje technologiczng
dotyczaca sporzadzania zestawow szklarskich;

e  Postugiwac sie dokumentacjg techniczng,
normami, instrukcjami podczas procesow
zwigzanych z formowaniem i odprezaniem szktfa
ptaskiego;

e  Wypetnia¢ dokumentacje produkcyjna;

e Stosowac instrukcje techniczne do obstugi
maszyn i urzadzen w procesach produkcyjnych;

e  Dokumentowac jakos¢ partii szkta ptaskiego;

e Stosowacd programy komputerowe podczas
wykonywania zadan.

3.3. Kompetencja zawodowa Kz2: Obstugiwanie maszyn i urzadzen stosowanych
w procesach produkcyjnych i w przetworstwie szkta

Kompetencja zawodowa Kz2: Obstugiwanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
produkcyjnych i w przetwoérstwie szkita obejmuje zestaw zadan zawodowych Z3, Z4, Z5, Z7, do
realizacji ktérych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

Z3 Obstugiwanie maszyn i urzagdzen wykorzystywanych w przemysle szklarskim szkta ptaskiego

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Informacje zawarte na rysunkach maszyn i
urzadzen do sporzadzania zestawdw szklarskich,
formowania szkta ptaskiego;

e  (Czesci maszyn i urzgdzen do sporzadzania
zestawow szklarskich, formowania, odprezania
i rozkroju szkta ptaskiego;

e Budowe urzadzen do sterowania gruboscig szkta
przy sterowaniu recznym;

e  Zastosowanie elementdw maszyn i urzadzen;

e Elementy uktadow automatyki stosowane
w zaktadzie;

e  Zasady bezpiecznej eksploatacji maszyn
i urzadzen;

e  Wykorzystywad informacje zawarte na
rysunkach maszyn i urzgdzen do sporzadzania
zestawow szklarskich, formowania szkta
ptaskiego, aby wtasciwie wykonywac zabiegi
konserwacyjne maszyn i zamawiac czesci
zamienne;

e Rozpoznawad oznaczenia elementdw uktaddéw
sterowania maszyn i urzadzen stosowanych
w przemysle szklarskim;

e  Woyjasniac¢ zasady dziatania uktadéw sterowania
pracg maszyn i urzgdzen stosowanych
w przemysle szklarskim;

e Odczytywac parametry pracy uktadéw
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Dokumentacje techniczno-ruchowg, normy,
katalogi oraz instrukcje obstugi maszyn

i urzadzen;

Zasady ergonomii, przepisy BHP, ppoz, ochrony
srodowiska na stanowisku pracy;

Zagrozenia wynikajace ze specyfiki przemystu
szklarskiego przy obstudze maszyn i urzadzen do
sporzgdzania zestawow szklarskich, formowania
szkta ptaskiego.

sterowania pracg maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle szklarskim;

e  Organizowac stanowisko pracy oraz obstugiwac
maszyny i urzadzenia do sporzadzenia zestawdw
szklarskich, formowania szkta ptaskiego zgodnie
z zasadami BHP, ppoz., ochrony srodowiska oraz
ergonomii;

e  Obstugiwad urzadzenia do recznego sterowania
gruboscia szkta;

e Sterowac procesem schtadzania i pracg maszyn
do odprezania szkta;

e Nadzorowac urzadzenia skanujgce powierzchnie
szkta;

e  Wskazywac skutki i zagrozenia przy niewtasciwej
obstudze maszyn i urzadzen.

zadanych parametréow technologicznych

Z4 Lokalizowanie i usuwanie zaktécen w pracy maszyn i urzadzen, dokonywanie regulacji

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Konstrukcje maszyn i urzadzen przemystu
szklarskiego;

Mechanizm dziatania maszyn i urzadzen
przemystu szklarskiego;

Zasady nadzorowania maszyn i urzadzen
podczas pracy;

Dokumentacje zaktadowg oraz zasady
postepowania w przypadku wystgpienia
zaktécen w pracy maszyn i urzadzen.

e  Stwierdza¢ wady materiatow konstrukcyjnych
odnoszac sie do wymagan eksploatacyjnych
i technologicznych;

e Lokalizowac zaktécenia pracy maszyn
i urzadzen;

o Dokonywad regulacji maszyn i urzadzen;

e  Usuwac zaktdcenia pracy maszyn i urzagdzen;

e Dokonywaé zgtoszenia niemozliwosci naprawy
maszyny lub urzadzenia.

usuwania drobnych usterek

25 Wykonywanie operacji czyszczenia i konserwacji obstugiwanych maszyn i urzagdzen oraz

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Potrzebe wykonywania przegladu technicznego
maszyn i urzadzen;

Materiaty, narzedzia stosowane do czyszczenia
i konserwacji maszyn, urzagdzen przemystu
szklarskiego.

e  Przygotowywac maszyne, urzadzenie do
przegladu technicznego;

e  Przeprowadzac przeglad techniczny;

e Dokonywa¢ konserwacji, czyszczenia oraz
usuwania drobnych usterek maszyn.

zaleznosci od profilu dziatalnosci zaktadu

27 Wykonywanie prac zwigzanych z obstugg urzadzen do formowania szkfa ptaskiego w

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Wtasciwosci szkta hartowanego;

Proces hartowania szkta oraz warunki techniczne
tego procesu;

Rodzaje i wtasciwosci powtok naktadanych off-
-line (np. refleksyjnych i niskoemisyjnych);
Zasady sterowania urzgdzeniami do naktadania
powtok off-line (np. magnetrony);

e  Obstugiwac piec do hartowania szkta;

e  Obstugiwad urzadzenia do naktadania powtok
off-line o okreslonych witasciwosciach;

e Obstugiwaé urzadzenia do laminowania szkta
(w tym autoklawy);

e  Obstugiwac urzadzenia do wytwarzania szyb
zespolonych;
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o Elementy i strukture szkta laminowanego; e Oceniac jakos¢ przetworzonego szkia;

o Elementy i strukture szyby zespolonej; e  Stosowac zasady BHP przy obstudze maszyn

e  Wady produkcyjne; i urzadzen do przetwdrstwa szkta ptaskiego;

e Normy (europejskie, polskie i zaktadowe) e  Obstugiwa¢ maszyny do przetwdrstwa szkfa
wyrobu dotyczace jakosci szkta ptaskiego, ptaskiego w zaleznosci od stosowanej metody.

z uwzglednieniem dopuszczalnych wad dla szkta
otrzymywanego w przetworstwie;

e  Zasady BHP wymagane na stanowisku pracy;

e Budowe maszyn stosowanych w przetwdrstwie
szkta ptaskiego;

e  Zasady obstugi maszyn i urzadzen stosowanych
do przetwodrstwa szkta ptaskiego.

3.4. Kompetencje spoteczne

Pracownik w zawodzie operator maszyn do formowania szkia ptaskiego powinien posiadaé
kompetencje spoteczne niezbedne do prawidtowego i skutecznego wykonywania zadan
zawodowych.

W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za przygotowywanie materiatéw wejsciowych, narzedzi, urzadzen
i maszyn do wykonywania zadan zawodowych oraz za realizowanie proceséw formowania szkta
ptaskiego.

e Dostosowania zachowania do zmian w srodowisku pracy przedsiebiorstwa w obszarze proceséw
formowania szkta ptaskiego.

e Wykonywania pracy samodzielnej i podejmowania wspoétpracy w grupie podczas wykonywania
procesow formowania szkta ptaskiego.

e Podnoszenia wiasnych kompetencji zawodowych w zakresie wykonywania proceséw formowania
szkta ptaskiego.

e Oceniania i weryfikowania wykonywanych przez siebie prac zwigzanych z wykonywaniem
procesow formowania szkta ptaskiego.

e Oceniania zagrozenia zdrowia oraz zycia i podejmowania dziatan adekwatnych do stopnia
zagrozenia podczas wykonywania proceséw formowania szkta ptaskiego.

e Kierowania sie zasadami zgodnymi z etykg zawodowg i obowigzujgcymi przepisami w branzy
szklarskiej.

3.5. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolnos$¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1) ukazujacego waznos¢ kompetencji kluczowych dla zawodu
operator maszyn do formowania szkfa ptaskiego.
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Umiejetno$¢ obstugi komputera i wykorzystania internetu
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Planowanie i organizowanie pracy
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Komunikacja ustna

Wspotpraca w zespole

Rozwigzywanie probleméw
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Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu operator maszyn do formowania szkta ptaskiego

Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym Badaniu
Kompetencji Oséb Dorostych — projekt PIAAC (OECD).

3.6.Powigzanie kompetencji zawodowych z opisami poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego
nawigzujg do opisdw poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji. Kwalifikacji petnej Eksploatacja maszyn
i urzadzen przemystu szklarskiego przypisany jest Ill poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowié¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisow kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

—  Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

— Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

4. ODNIESIENIE DO SYTUACIJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie

Osoby poszukujace pracy w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego majg duze
mozliwosci podjecia pracy:

— w hutach szkta budowlanego,

— w zaktadach przetwodrstwa szkfa.

Obserwowany w Polsce (2018 r.) szybki wzrost gospodarczy i realizowanie inwestycji
infrastrukturalnych w najblizszych latach mogg spowodowac¢ znaczacy wzrost produkcji szkta. Polska
w poréwnaniu z innymi krajami Unii Europejskiej ma korzystne warunki rozwoju przemystu
szklarskiego (dostep do dobrej jakosci surowcéw, odpowiednie zasoby ludzkie, centralne potozenie,
rozwijajacy sie rynek).
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WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy:
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyska¢, korzystajac z polecanych zrodet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Ranking (monitoring) zawodéw deficytowych i nadwyzkowych:
http://mz.praca.gov.pl
https://www.gov.pl/web/rodzina/zawody-deficytowe-zrownowazone-i-nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl

Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyjne Stuzb Zatrudnienia:
http://zielonalinia.gov.pl

Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
WWW.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnosci zawodowej EURES:
https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage

4.2. Instytucje oferujace ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
zawodu

Ksztafcenie

Obecnie (2018 r.) w ramach systemu ksztatcenia zawodowego w Polsce nie przygotowuje sie

kandydatéw do pracy w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego.

Kompetencje przydatne do wykonywania zawodu operator maszyn do formowania szkta ptaskiego

mozna uzyskaé podejmujac:

— ksztatcenie w branzowej szkole | stopnia w pokrewnym zawodzie operator urzadzen przemystu
szklarskiego, w zakresie kwalifikacji AU.05 Wytwarzanie wyrobdow ze szkta, a nastepnie
kontynuowac nauke w branzowej szkole Il stopnia w pokrewnym zawodzie technik technologii

szkta w zakresie kwalifikacji AU.49 Organizacja proceséw wytwarzania wyrobdw ze szkita, lub

— ksztatcenie w technikum w pokrewnym zawodzie szkolnym technik technologii szkta, w zakresie
kwalifikacji AU.05 Wytwarzanie wyrobdw ze szkta i AU.49 Organizacja proceséw wytwarzania

wyrobow ze szkfa, lub

— szkolenie w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji AU.05
Wytwarzanie wyrobdw ze szkta, w pokrewnym zawodzie szkolnym operator urzadzen przemystu
szklarskiego lub AU.05 Wytwarzanie wyrobdéw ze szkta i AU.49 Organizacja procesow

wytwarzania wyrobdw ze szkta, w pokrewnym zawodzie szkolnym technik technologii szkta.
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Ksztatcenie w zakresie kwalifikacyjnego kursu zawodowego (dla dorostych) mogg prowadzic:

— publiczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe,

— niepubliczne szkoty posiadajgce uprawnienia szkét publicznych, prowadzace ksztatcenie
zawodowe,

— publiczne i niepubliczne placéwki ksztatcenia ustawicznego, placéwki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,

— instytucje rynku pracy prowadzace dziatalno$é edukacyjno-szkoleniows,

— podmioty prowadzgce dziatalnos$¢ oswiatowq na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcow.

Kwalifikacje wyodrebniong w zawodzie pokrewnym operator urzadzen przemystu szklarskiego lub
technik technologii szkta potwierdzajg (rdwniez w trybie eksternistycznym) Okregowe Komisje
Egzaminacyjne.

Alternatywng forma ksztatcenia w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego jest
ksztatcenie rzemieslnicze (z udziatem pracodawcow rzemieslnikéw), ktére umozliwia nabycie tytutu
czeladnika, a nastepnie mistrza w zawodzie pokrewnym operator urzadzen przemystu szklarskiego.
Kompetencje w tym zawodzie potwierdzajg Izby Rzemieslnicze.

Szkolenie

Pracodawcy we wifasnym zakresie prowadzg szkolenia wstepne nowo zatrudnionych osdb
w zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego. Istnieje mozliwos¢ poszerzenia wiedzy
przez uczestnictwo w nieodptatnych oraz ptatnych szkoleniach branzowych.

Szkolenia mogg by¢ organizowane przez:

— producentow urzadzen,

— organizacje branzowe,

— wyspecjalizowane firmy, osrodki szkoleniowe,

— stowarzyszenia,

— instytuty naukowo-badacze czy jednostki naukowe.

Przyktadowo tematyka szkolert moze dotyczy¢:

— uzytkowania okreslonego typu maszyn i urzadzen stosowanych w procesach formowania szkfa
ptaskiego,

—  obstugi wézkéw widtowych i pojazdéw do przewozu duzych tafli szkfa.

Organizatorzy tych szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikdow kompetencje stosownymi
certyfikatami/zaswiadczeniami.

WAZNE:

Wiecej informacji o instytucjach oferujgcych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskac, korzystajac z polecanych Zzrédet danych.

Polecane zZrodta danych [dostep: 31.10.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:

www.wybierzstudia.nauka.gov.pl

Szkolnictwo zawodowe:
https://www.ore.edu.pl/category/ksztalcenie-zawodowe-i-ustawiczne
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod

https://zrp.pl

Szkolenia zawodowe:

Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne Zrédta danych:
Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl
Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl
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Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus

4.3. Zarobki oséb wykonujacych dany zawdd/dang grupe zawodow

Wynagrodzenie (2018 r.) osdb pracujagcych w zawodzie operator maszyn do formowania szkta
ptaskiego jest zréznicowane imiesci sie z reguty w przedziale od 2250 zt do 4500 zt brutto
miesiecznie w przeliczeniu na jeden etat (Srednia to ok. 3000 zt brutto).

Operatorzy maszyn do formowania szkta ptaskiego:

wykonujgcy proste prace fizyczne moga liczyé na wynagrodzenie w wysokosci od 2100 zt do 3000
zt brutto,

wykonujgcy prace na stanowiskach wymagajacych dodatkowych kompetencji (np. w zakresie
obstugi specjalistycznych maszyn i urzgdzen, wozkéw jezdnych) mogg liczy¢ na wynagrodzenie
w wysokosci od 2500 zt do 3700 zt brutto,

petnigcy funkcje brygadzisty mogg liczy¢ na wynagrodzenie w zakresie od 3000 zt do 4500 zt
brutto.

Wysokos¢ otrzymywanego wynagrodzenia uzalezniona jest tez od:

zakresu obowigzkéw,

wielkosci, profilu i kondycji finansowej przedsiebiorstwa,
wyksztatcenia i stazu pracy,

regionu zatrudnienia,

koniunktury na rynku branzowym.

WAZNE:

Zarobki os6b wykonujacych dany zawéd/grupe zawodéw sg orientacyjne i moga szybko straci¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzaé, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajgc z polecanych zrédet
danych.

Polecane zrédta danych [dostep: 31.10.2018]:
Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:

http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujace o zarobkach:

https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia

4.4. Mozliwosci zatrudnienia osob niepetnosprawnych w zawodzie

W zawodzie operator maszyn do formowania szkta ptaskiego istnieje mozliwos¢ zatrudnienia osdéb
z okreslonym rodzajem niepetnosprawnosci.

Warunkiem niezbednym do zatrudnienia oséb z niepetnosprawnosciami w tym zawodzie jest
identyfikacja indywidualnych barier i dostosowanie technicznych iorganizacyjnych warunkéw
Srodowiska oraz stanowiska pracy do potrzeb zatrudnienia oséb:

z niewielkg dysfunkcja konczyn gérnych (05-R), ktéra nie wyklucza wykonywania bardziej
precyzyjnych czynnosci,

z niewielkg dysfunkcja konczyn dolnych (05-R), ktéra nie wyklucza mozliwosci samodzielnego
przemieszczania sie po zaktadzie pracy,

z wadami i dysfunkcja wzroku (04-0), w przypadku mozliwosci skorygowania ich szktami
optycznymi lub soczewkami kontaktowymi,
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— z dysfunkcjg narzadu stuchu (03-L), pod warunkiem, ze niepetnosprawnos¢ ta jest mozliwa do
skorygowania za pomocg implantéw lub aparatéw stuchowych.

WAZNE:
Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze by¢ podjeta wytacznie
po indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.

5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCII, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja  umiejetnosci/kompetencji, kwalifikacji i zawoddw  (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczagcym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czescig strategii ,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz fatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilnos¢ wsréd pracownikéw.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:
https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

e Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

e Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification

Va

6. ZRODtA DODATKOWYCH INFORMACIJI O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:
Stan prawny na dzieri: 31.10. 2018 r.

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe (t.j. Dz. U. 2 2018 r. poz. 996, z péin. zm.).

e Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz.
2153, z pdin. zm.).

e Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 1265, z pdin. zm.).

e Ustawa z dnia 22 marca 1989 r. o rzemiosle (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1267).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
(Dz. U. poz. 1663).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860, z pézn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawodoéw szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622, z pézn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 stycznia 2017 r. w sprawie egzaminu
czeladniczego, egzaminu mistrzowskiego oraz egzaminu sprawdzajgcego, przeprowadzanych
przez komisje egzaminacyjne izb rzemieslniczych (Dz. U. poz. 89, z pdzn. zm.).
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Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym —
poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U. z 2018 r.
poz. 227).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 19 lutego 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy produkcji szkta i wyrobow ze szkta (Dz. U. Nr 24, poz. 248).

Literatura branzowa:

Ciecinska M. i in.: Technologia szkta, wtasciwosci fizykochemiczne. Polskie Towarzystwo
Ceramiczne, Krakow 2002.

Faustyn R.: Maszyny i urzgdzenia w przemysle szklarskim. WSiP, Warszawa 1980.

Hilgertner A., Nowotny W.: Piece szklarskie. WSiP, Warszawa 1978.

Piech J.: Piece ceramiczne i szklarskie. Wydawnictwo AGH, Krakow 1993.

Wojcicki J.: Technologia szkta, czes¢ 1i 2. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1987.

Ziemba B. (red.): Technologia szkta. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 1987.

Zasoby internetowe [dostep: 31.10.2018]:

Baza danych standardéw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl

Dwumiesiecznik ,,S+C Szkto i Ceramika”: http://www.szklo-ceramika.pl

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie (ksztatcenie wedtug podstawy
programowej z 2017 r.) technik technologii szkta 311925:

https://cke.gov.pl/images/ _EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/311925.pdf
Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie operator urzadzen przemystu
szklarskiego 818116:

https://cke.gov.pl/images/ EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/818116.pdf
Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych: http://icimb.pl

Miesiecznik , Swiat Szkta”: http://www.swiat-szkla.pl

Najlepsze dostepne techniki (BAT). Wytyczne dla branzy szklarskiej. NFOSIGW, Warszawa 2004:
https://ippc.mos.gov.pl/ippc/custom/szklo.pdf

Pakiety edukacyjne dla zawodu Operator urzadzen przemystu szklarskiego:
www.ksztalceniemodulowe.koweziu.edu.pl/component/content/article/9-bez-kategorii/152-
programy-modulowe-i-pakiety-edukacyjne-opracowane-do-2011-r.html

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach: https://www.ore.edu.pl/2017/02/podstawy-
programowe

Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl

Projekt Zintegrowany System Kwalifikacji: http://kwalifikacje.edu.pl

Portal Glass for Europe: https://glassforeurope.com

Standardy orzecznictwa lekarskiego ZUS:
http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-orzecznictwa-lekarskiego-zus

Wykaz standardow egzaminacyjnych w rzemiosle: https://zrp.pl/dzialalnosc-zrp/oswiata-
zawodowa/egzaminy/standardy-egzaminacyjne/wykaz-standardow-egzaminacyjnych
Wyszukiwarka opisow zawodow: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

Zwigzek Pracodawcow ,Polskie Szkto”: http://www.polish-glass.pl
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7. StOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia

Definicja pojecia

Awans zawodowy

Wyrdznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajgcy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyzszy stopien —
awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajacg za sobg zmiany
pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez pracownika,
powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych decyzji.

Czynnosci
zawodowe

S3 to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.

Edukacja formalna

Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu
oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programéw, ktére
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukonczeniu studiéw
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami o$wiatowymi).

Edukacja
pozaformalna

Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programow, ktére nie prowadzg do uzyskania
kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalne;j.

Efekty uczenia sie

Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach
edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).

Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis poziomdw kwalifikacji umozliwiajgca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych panstwach. W ERK wyrdzniono 8 poziomoéw kwalifikacji
opisywanych za pomoca efektow uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
uktad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.

Kody
niepetnosprawnosci

Sg symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujgcy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skutecznos¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krazenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-ptciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-l inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakazne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby uktadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.

Kompetencje
spoteczne

Jest to rozwinieta w toku uczenia sie zdolnos¢ ksztattowania wiasnego rozwoju oraz
autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w zyciu zawodowym i spotecznym,
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.

Kompetencje
kluczowe

S3 to kompetencje (potgczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji
spotecznej izatrudnienia potrzebne w zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia
aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrézniono
9 kompetencji, ktore zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Oséb Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja
zawodowa

Jest to ukfad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,
w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadan zawodowych. Posiadanie jednej
lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.
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Kwalifikacja

Oznacza zestaw efektdw uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujgcy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czastkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama
Kwalifikacji (PRK)

Opis o$miu wyodrebnionych w Polsce poziomdéw kwalifikacji odpowiadajgcych odpowiednim
poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomocg ogdélnych charakterystyk
efektow uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdlnych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie
kompetencji

Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji
zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji — wydania przez upowazniong instytucje ,dyplomu”, ,$wiadectwa”,
certyfikatu”.

Sektorowa Rama
Kwalifikacji (SRK)

Opis pozioméw kwalifikacji funkcjonujgcych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych
Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci
sensomotoryczne

S3 to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzadéw zmystéw (wzroku, stuchu, smaku,
powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnosé rak, precyzja ruchdéw rak, sprawnosé¢ nog,
koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy

Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.

Tytut zawodowy

Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektérych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istniejg ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy winnych nie ma takich systemoéw. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placéwkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.

Umiejetnosci

Jest to przyswojona w procesie uczenia sie zdolnos¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemdéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.

Uprawnienia Oznaczaja posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujgce koniecznos¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos$¢ poza edukacja formalng

nieformalne i edukacja pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie, czy osoba ubiegajaca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od
sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catos¢ efektéw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbidr opiséw obiektow i faktow, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie

uczenia sie, odnoszgcych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.

Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajgcego poziomowi ukoriczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoriczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnos¢ ukoriczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).

Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyrazZnie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe sktada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, koriczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rézni sie wykonywanymi zadaniami, na ktére sktadajg sie
czynnosci zawodowe.
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Zawod

Jest to zbiér zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajacych odpowiednich kwalifikacji i kompetencji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédfo utrzymania.

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(ZSK)

Wyodrebniona cze$¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktérej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady wtaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takie zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.
Informacje o ZSK sg dostepne pod adresem: https://www.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wtgczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK sg dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

(ZRK)

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia

Definicja

Zrédto

1 Autoklaw

Urzadzenie, w ktérym pod wptywem wysokiej
temperatury i ciSnienia nastepuje trwate potaczenie
warstw folii z taflami szkta w jednolity produkt — szkto
laminowane (inna nazwa szkto warstwowe lub szkto
klejone).

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na
podstawie: Wajcicki J.:
Technologia szkta. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987

ochtodzeniu. Celem obrébki jest zwiekszenie jej
wytrzymatosci mechanicznej.

2 Dozator Urzadzenie wydzielajgce w zadanych porcjach Definicja opracowana przez
(dozach) sktadniki zestawu szklarskiego. Porcja moze zespot ekspercki na
by¢ odmierzana objetosciowo, wagowo lub czasem podstawie: Wojcicki J.:
trwania. Technologia szkfa. Czes¢ 11 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
3 Formowanie szkta Etap produkcji szkta polegajgcy na przygotowaniu Definicja opracowana przez
masy szklanej odpowiedniej jakosci i o okreslonej zespot ekspercki na
temperaturze do wtasciwej metody produkcji danego podstawie: Wojcicki J.:
rodzaju wyrobu ze szkia. Technologia szkta. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
4 Hartowanie szkta Proces obrébki termicznej polegajgcy na nagrzaniu Definicja opracowana przez
ptaskiego tafli szkta a nastepnie na bardzo szybkim zespot ekspercki na

podstawie: Wjcicki J.:
Technologia szkta. Czes¢ 11 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987

5 Huta szkta

Zaktad przemystowy zajmujacy sie produkcja oraz
przetwoérstwem szkta, czyli wytwarzaniem szkta,
wyrobéw szklanych.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na
podstawie: Wjcicki J.:
Technologia szkfa. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987

6 Kamera termowizyjna

Urzadzenie do rejestracji i wizualizacji rozktadu
temperatury na powierzchniach obiektow
(odwzorowania obrazu termalnego obiektéw
np. pieca szklarskiego).

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na
podstawie:
https://encyklopedia.pwn.pl/h
aslo/kamera-
termowizyjna;3919516.html
[dostep: 31.10.2018]
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7 Laminowanie szkta Potaczenie szkta za pomoca specjalnej folii PVB lub Definicja opracowana przez
EVA. Proces laminowania szkta ma na celu uzyskanie zespot ekspercki na
szkta ochronnego (np. zwiekszajgcego ochrone przed podstawie: Wéjcicki J.:
wtamaniem) lub bezpiecznego (w razie rozbicia szyby Technologia szkfa. Czes¢ 1 2.
kawatki szkta pozostaja przyklejone do folii, dzieki Wydawnictwo Arkady,
czemu nie rozpryskujg sie i nie ranig przebywajacych Warszawa 1987
w poblizu 0séb). Szkto laminowane ma réwniez
wiekszg wytrzymatos¢ od zwyktego szkta float.
8 Masa szklarska Stopione surowce szklarskie. Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na
podstawie: Wojcicki J.:
Technologia szkta. Czes¢ 11 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
9 Matowanie szkta Metoda stosowana w celu nadania powierzchni szkta Definicja opracowana przez
wtasciwosci rbwnomiernego rozpraszania Swiatta, zespot ekspercki na
a w zwigzku z tym uzyskania nieprzezroczystosci. podstawie: www.swiat-
szkla.pl/kontakt/1743-
techniki-zdobienia-szkla-
matowanie.html
[dostep: 31.10.2018]
10 Metoda ciggnienia Metoda formowania szkta ptaskiego polegajaca na Definicja opracowana przez
mechanicznym wycigganiu masy szklanej tacznie zespot ekspercki na
z odprezaniem i studzeniem uformowanej tasmy. podstawie: Wojcicki J.:
Technologia szkfa. Czes¢ 11 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
11 Metoda float Metoda formowania szkta ptaskiego poprzez Definicja opracowana przez
wylewanie ptynnej masy szklanej na powierzchnie zespot ekspercki na
stopionej cyny. Masa szklana rozptywa sie podstawie: Wojcicki J.:
réwnomiernie pod wptywem grawitacji, dzieki czemu Technologia szkta. Czes¢ 11 2.
powierzchnie wstegi szklanej sg bardzo gtadkie. Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
12 Metoda walcowania Metoda formowania szkta ptaskiego polegajaca na Definicja opracowana przez
nadawaniu ksztattu masie szklanej za pomocg nacisku | zespot ekspercki na
miedzy walcami lub miedzy stotem odlewniczym podstawie: Wjcicki J.:
a walcami. Technologia szkta. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
13 Metoda wylewania Inaczej metoda float, patrz punkt 11. Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na
podstawie: Wjcicki J.:
Technologia szkfa. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
14 Mieszarka Urzadzenie stuzgce do réwnomiernego wymieszania Definicja opracowana przez
sktadnikéw zestawu szklarskiego. zespot ekspercki na
podstawie: Wojcicki J.:
Technologia szkfa. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
15 Odprezarka tunelowa | Piec tunelowy murowany lub metalowy, w ktérym Definicja opracowana przez

zachodzi proces odprezania szkta, tj. usuniecia
naprezen a takze osiggniecia jednorodnosci wyrobu
ze szkia.

zespot ekspercki na
podstawie:

Chabowski L., Nowotny W.:
Piece szklarskie. PWSZ,
Warszawa 1966
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16 Piec do hartowania Piec stuzacy do rownomiernego nagrzewania szkta, Definicja opracowana przez
szkta ktére nastepnie jest szybko chtodzone, w wyniku zespot ekspercki na
czego nastepuje proces hartowania szkia. podstawie:
Chabowski L., Nowotny W.:
Piece szklarskie. PWSZ,
Warszawa 1966
17 Piec szklarski Piec, w ktédrym wytapia sie mase szklana. Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na
podstawie:
Chabowski L., Nowotny W.:
Piece szklarskie. PWSZ,
Warszawa 1966
18 Pirometr Przyrzad pomiarowy stuzacy do bezdotykowego Definicja opracowana przez
pomiaru temperatury. zespot ekspercki na
podstawie: Wojcicki J.:
Technologia szkta. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
19 Powtoka funkcyjna Powtoki nanoszone na szkto ptaskie w celu uzyskania Definicja opracowana przez
szkta sterujgcego transmisjg i odbiciem promieni zespot ekspercki na
widzialnych ($wiatta) lub promieniowania podstawie: www.swiat-
podczerwonego (ciepta). szkla.pl
[dostep: 31.10.2018]
20 Powtoka Inaczej (low-E) to powtoka sktadajaca sie Definicja opracowana przez
niskoemisyjna z mikroskopijnie cienkich warstw metalu zespot ekspercki na
(niewidocznych dla uzytkownika) nanoszonych na podstawie: www.swiat-
powierzchnie szkfa po to, by promieniowanie szkla.pl
podczerwone dtugofalowe — ciepto docierajace do [dostep: 31.10.2018]
szyby — byto odbijane z powrotem, co zapobiega
ucieczce ciepta z pomieszczen.
21 Praktyka produkcyjna | Zestaw procedur produkcyjnych w szczegdlnosci Definicja opracowana przez
(GMP) nastawionych na higiene produkcji i zapobieganie zespot ekspercki na
wytwarzaniu produktéw niespetniajgcych wymagan podstawie: www.swiat-
jakosciowych. szkla.pl
[dostep: 31.10.2018]
22 Rozkrdj szkta Ciecie gtadkich tafli szkta. Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na
podstawie: Wojcicki J.:
Technologia szkfa. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
23 Skaner jakosci tafli Urzadzenie pozwalajgce precyzyjnie zlokalizowac Definicja opracowana przez
szklarskich i udokumentowac wady szkta. zespot ekspercki na
podstawie: www.swiat-
szkla.pl
[dostep: 31.10.2018]
24 Studnia Maszyna szklarska wykorzystywana w metodzie Definicja opracowana przez
podmaszynowa ciggnienia produkcji szkta ptaskiego za pomocg zespot ekspercki na
(ciggniarka) ciggnienia. podstawie: Wojcicki J.:

Technologia szkta. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
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INFORMACIA O ZAWODZIE — Operator maszyn do formowania szktfa ptaskiego 818102

25 Szkto ptaskie Szkto otrzymywane w procesie hutniczym. Definicja opracowana przez
Do tej grupy mozemy zaliczy¢ szkto ptaskie ciggnione, zespodt ekspercki na
szkto ptaskie produkowane metoda float, szkto podstawie: Ptonski I. (red.):
walcowane i ksztattki budowlane oraz szkta Technologia szkta.
otrzymywane w procesie przetwdrstwa — szkto Wydawnictwo Arkady,
polerowane, szkto pochtaniajgce i odbijajgce Warszawa 1962
promieniowanie cieplne, szkto bezpieczne
(hartowane i klejone) i szyby zespolone.

26 Szyba zespolona Inaczej szyba okienna, pofaczenie dwdch piyt Definicja opracowana przez
szklanych za pomocga ramki dystansowej i masy zespot ekspercki na
uszczelniajaco-klejgcej, dzieki czemu powstaje podstawie: Ptoniski I. (red.):
hermetyczna komora zwiekszajgca termoizolacyjnos¢ | Technologia szkta.
szyby. Wewnatrz komory moze znajdowac sie Witasciwosci fizykochemiczne.
powietrze lub gaz szlachetny, a ramka dystansowa Polskie Towarzystwo
zawiera absorber (pochtaniacz) wilgoci. Na taflach Ceramiczne, Krakow 2002
szkta mogg by¢ natozone powtoki funkcyjne (np.
niskoemisyjne).

27 Topienie Proces fizykochemiczny tworzenia sie masy szklanej. Definicja opracowana przez

zespot ekspercki na
podstawie: Wojcicki J.:
Technologia szkta. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987

28 Walcarka Maszyna szklarska wykorzystywana w metodzie Definicja opracowana przez

produkcji szkta ptaskiego metoda walcowania. zespot ekspercki na
podstawie: Wjcicki J.:
Technologia szkta. Czes¢ 1 2.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1987
29 Zasady HACCP System Analizy Zagrozen i Krytycznych Punktow Definicja opracowana przez
(Hazard Analysis and Kontroli obejmuje 7 zasad prowadzacych do zespot ekspercki na
Critical Control zapewniania bezpieczeristwa zywnosci podstawie:
Points) i zwracajacych szczegdlng uwage na zapobieganie http://www.label.pl/po/haccp
zagrozeniom. Polegajg one na zidentyfikowaniu .html
miejsc, w ktérych moga pojawic sie [dostep: 31.10.2018]
niebezpieczenstwa i odpowiednim zareagowaniu
W razie wystgpienia zagrozenia.
30 Zestaw szklarski Mieszanka surowcow szklarskich wykorzystywanych Definicja opracowana przez

w procesie produkgc;ji szkta.

zespot ekspercki na
podstawie: Ptonski I. (red.):
Technologia szkia.
Wiasciwosci fizykochemiczne.
Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 1962
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ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientow instytucji rynku pracy w zakresie:
e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,
e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetencji zawodowych,
e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,
e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla réznych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opiséw stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.

ISBN 978-83-7789-495-8 [926]
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